
AUTOMOBILE AERONAUTIQUE  ROULEMENTS BOITES DE VITESSE ENERGIE EOLIENNE 

FRAISE TANGENTIELLE 
TYPE TFL-WP 

L‘ INNOVATION DÉCOUVREZ 
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Lorsque l‘ application requiert un fraisage à 90° ou un outil 

fortement positif pour réduire les efforts de vibrations, la frai-

se TFL-WP s‘ avère etre le meilleur choix.

• �Six arêtes à coupe fortement positives 

• Effort de coupe réduit grâce à la géométrie positive 

• Réalisation d‘ un parfait 90° 

• �Grande sécurité de process dû à une coupe tangentielle des 

plaquettes

• �Une géométrie de coupe qui crée un bon état de surface

• �Construction tangentielle de la fraise avec une répartition 

optimale des arêtes de coupe pour une augmentation de la 

durée de vie et de l‘ avance

Fraise tangentielle Haute Performance

Les plaquettes sont interchangeables facilement grâce à un 

serrage à vis. La concentricité axiale et circulaire permet d‘ 

atteindre un Ra de  6,3 μm. Les nuances disponibles permet-

tent d’ usiner un large spectre de fontes grise à sphéroidales
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FRAISE TANGENTIELLE 

Fraisage tangentielle 
Ra jusqu‘à 6,3 µm

vc = 600 - 1200 m/min
fz = 0,12 - 0,30 mm
ap = jusqu‘ à 5 mm

6.3
Pièces stables / instables 

Avec / sans arrosage

Plaquettes positives  

TYPE TFL-WP

Type Référence de  
commande

Dimensions

D Z d4 h1 nmax (min-1)

TFL-063-06WP0600R-AM 771.00.164.36 63 6 63 40 13000

TFL-080-08WP0600R-AM 771.00.164.46 80 8 80 50 10000

TFL-100-10WP0600R-AM 771.00.164.56 100 10 100 50 8000

TFL-125-12WP0600R-AM 771.00.164.66 125 12 125 63 8000

TFL-160-16WP0600R-AM 771.00.164.76 160 16 160 63 6000
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RÉFÉRENCE 
DE  

COMMANDE 

WPHQ 0906.. T WPHQ 090612 T00520 SL 808                17.66.035.03.1

S Alliages spéciaux

P Acier

H Matériaux dursK Fontes

Groupe d‘ application ISO 

Application principale  Application supplémentaire 



18
12

 IM
 ∙ 

10
0 

St
. ∙

 Im
pr

im
é 

en
 A

lle
m

ag
ne

CeramTec GmbH  

SPK-Outils

Hauptstraße 56

73061 Ebersbach / Fils, Germany

Phone: +49 7163 166 - 239

Fax:      +49 7163 166 - 388

solutionteam@ceramtec.de 

www.spk-tools.com / www.ceramtec.com


