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T H E  C E R A M I C  E X P E R T S

C U T T I N G  T O O L S

LSM 800

Das SiAlON zum Fräsen von 
Gusseisenwerkstoffen und hitze-
beständigen Superlegierungen



Hervorragende Zähigkeit kombiniert mit einer ausgezeichneten 
Verschleißfestigkeit machen die SiAlON Keramik LSM 800 zu einer 
Hochleistungssorte für das Schruppfräsen von GJL (GG), GJS (GGG) 
und HRSA (hochwarmfeste Superlegierungen) Werkstoffen. Ihr Ver-
schleißverhalten ermöglicht hohe Bearbeitungsgeschwindigkeiten. 
Daraus resultieren große Zeitspanvolumina bei gleichzeitig ausge-
zeichneter Prozesssicherheit. Die in Gusseisenwerkstoffe erzielbaren 
Standmengen können mit der LSM 800 deutlich erhöht werden. 
Bei HRSA Werkstoffen sind Schnittgeschwindigkeiten beim Fräsen 
von bis zu 1000 m/min möglich.  
Erhöhung der Produktivität, Senkung der Fertigungszeiten und 
-kosten – die LSM 800 ist die optimale Sorte zur Steigerung der 
Wertschöpfung beim Fräsen.

Schnittdatenempfehlungen

GJL (GG) Richtwert vc Gesamtbereich vc Richtwert fz Gesamtbereich fz

Härte (HB) m/min. m/min. mm/z

190 - 210 1500 800 - 2000 0,20 0,14 - 0,25

220 - 240 1200 500 - 1500 0,20 0,14 - 0,25

250 - 280 800 300 - 1200 0,20 0,14 - 0,25

GJS (GGG) Richtwert vc Gesamtbereich vc Richtwert fz Gesamtbereich fz

Zugfestigkeit RM 
(N/mm2)

m/min. m/min. mm/z

400 - 500 800 600 - 1000 0,16 0,14 - 0,21

500 - 700 700 500 - 800 0,16 0,14 - 0,21

HRSA Richtwert vc Gesamtbereich vc Richtwert fz Gesamtbereich fz

m/min. m/min. mm/z

HRSA 1000 500 - 1100 0,11 0,08 - 0,16 ISO Anwendungsgruppe

K Gusseisen Nebenanwendung Hauptanwendung P StahlS HSRAH Harte Werkstoffe
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LSM 800 - //-SiAlON  
zum Fräsen
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Schneidplatte Bezeichnung Sorte
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Best. Nr.

RNCN 12 04 00 T01020 
 

12.7 4.76

 

RNCN 12 04 00 T01020 LSM 800            15.40.203.15.9

RNCN 12 07 00 T01020
 

12.7 7.94

RNCN 12 07 00 T01020 LSM 800            15.40.204.15.9
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RPCN 09 04 00 T01020 LSM 800            15.42.344.15.9
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RPCN 12 04 00 T01020 LSM 800            15.42.343.15.9
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RPGN 06 03 00 T01020 LSM 800            15.42.334.15.9
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SNCN 12 04 08 T01020 LSM 800            15.10.528.15.9

SNCN 12 04 12 T01020 LSM 800            15.10.505.15.9

LSM 800 Schneidplatten


