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Zerspanungslosungen
von SPK Cutting Tools
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Prazisionswerkzeuge von SPK Cutting Tools sind seit nunmehr tber 70 Jahren ein fester Bestandteil

fir hochproduktive Zerspanungslésungen von Bauteilen aus Gusseisenwerkstoffen. Kontinuierliche
Schneidstoffentwicklungen ermdglichen heute nicht nur die prozesssichere Hochleistungszerspanung von
Gusseisenwerkstoffen, sondern auch von hitzebestandigen Superlegierungen sowie die spanende Bearbeitung
von harten Werkstoffen. Ob Drehen, Stechen, Frasen oder Bohren, ob mit Standard- oder Sonderwerkzeugen
- bei den Zerspanungsldésungen von SPK Cutting Tools stehen Kosten- und Produktivitatsvorteile gepaart mit
Prozesssicherheit im Mittelpunkt.
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Hochleistungszerspanung - _ -
. : - reichsten §chneldstoﬁprogramme fur. die Be
m It SPK CUttI ng TOOIS von Gusseisenwerkstoffen mit Schneidstoffen

Keramik und CBN. Das in Uber 70 Jahren gesa
melte Zerspanungs-Know-how ermoglicht es
~ SPK Cutting Tools, duBerst wirtschaftliche Zer
- nungslésungen in die Fertigung zu bringen.

Gusseisen-
werkstoffe

Bauteilbeispiele
Kupplungsdruckplatten, Bremsenscheiben, Radnaben,
Planetentrager, Hydraulikelemente, Motorenkompo-
nenten, Flansche, Fiihrungen, Laufrollen

Gusseisen in den Ausfiihrungen: Harte Werkstoffe finden in der Getriebe- und Antriebstechnik,
e mit Lamellengrafit: GJL, GJL-HC, der Lager und Walzenindustrie ihren Einsatz. Die Einhaltung

\

¢ mit globularem Grafit: GJS, ADI, der geforderten hohen Oberflachenglten und engen MaB- und
e mit vermicularem Grafit: GJV Formtoleranzen stehen hier im Mittelpunkt der Zerspanaufgabe.
e Schleuderguss Unsere zahlreichen Schneidstoffe aus Keramik und CBN meistern

dieses Anforderungen taglich im Einsatz.

Bauteile aus hitzebestandigen Superlegierungen v ,7 : ___t'c_—undRaumfff".-
der Energieerzeugung, der Prozessindustrie sowie der Ol- und?aacé_rderung zum
Einsatz kommen, stellen hochste Anforderungen an die Zerspanung. Prozesssicherheit
und Zerspanungsleistung sind hier die entscheidenden Parameter. Mit unseren
SiC-Whisker verstarkten Keramiken und verschiedenen SiAION-Keramiken, erftllen

wir diese Anforderungen taglich bei unseren Kunden. ... ——

Bauteilbeispiele
Zahnrader, Wellen, GroBgetriebeteile, Lagerringe, insbesondere
von GroBlagern, Walzkorpern, Walzen

Werkstoffe

e Gehartete Stahle

e Sinterstahle

e Hartguss

e Gehartetes Gusseisen

Bauteilbeispiele e = T

Ringe, Scheiben, Blisks, Turbinenwellen - e : e
A e e S ~ o i %

= .‘:_. - =

HRSA Werkstoffe -
Nickelbasis: Inco625, Inco718, Rene65, Hastelloy, Waspalloy, MAR, Udimet, Nimoni
Kobaltbasis: Stellite, Haynes, ... et
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SPK in Action

Wie kann ich mein Werkstlck am besten bearbeiten? Ist
meine Zerspanung wirtschaftlich? Gibt es Verbesserungsmog-
lichkeiten in meinem Zerspanungsprozess?

Solche und ahnliche Fragen tauchen in der Zerspanung

immer wieder auf. Fir praxisgerechte Antworten steht lhnen
SPK Cutting Tools zur Seite - weltweit.

Denn wir kombinieren Schneidstoffe, Schneidplattengeometrie
und Werkzeugtrager mit Werkstoffen, Bauteilen und der
Maschinensituation zu einer optimalen Zerspanungsldsung.
Dabei sorgen wir nicht nur dafir, dass die Zerspanungsaufgabe
zielgerichtet gelost wird, sondern achten dabei auf Produktivi-
tat, Prozesssicherheit und Wirtschaftlichkeit.

'SPK-Engineering

macht den Unterschied

¢ Neuauslegung und Optimierung von bestehenden Zerspanungsprozessen

e Erstellung von Bearbeitungsplanen fir eine optimale Fertigung
¢ Sonderwerkzeuge
¢ Definition von Schnittdaten und Auslegung von Werkzeugen
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SPK's BIG-FIVE

fur Ihre HRSA-Bearbeitung

SCHNEIDSTOFFE SCHNEIDPLATTEN WERKZEUGTRAGER ENGINEERING PARTNER
e SiC-Whisker Keramik e Standardgeometrien e Sonderwerkzeuge ® Bearbeitungsplane e \/om ersten Span
e SIAION e Sondergeometrien e Standardwerkzeuge ¢ \Werkzeugauslegungen e Uber Optimierung

e Polymorphe SiAION e Zeitberechnungen e bis zum Troubleshooting

* weltweit - vor Ort

Fir die Bearbeitung von HRSA-Werkstoffen bietet SPK Cutting Tools mit
seinen Big-Five alles aus einer Hand, damit die Bearbeitung Ihrer HRSA
Bauteile so effizient und prozesssicher wie maéglich ablauft.




Hochleistungs-
schneidstoffe

AKT 180 —
Oxidkeramik
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Ob Drehen, Stechdrehen, Frasen oder Aufbohren: SPK Cutting Tools stellt sich den unterschiedlichsten Zerspanungsaufgaben.
Unser umfangreiches und vielfaltiges Programm an keramischen Schneidstoffen, CBN und whiskerverstarkten Keramiken sowie
zahlreichen Beschichtungen ist einzigartig. Damit haben wir uns weltweit als Marktfihrer und zuverlassiger Partner etabliert.

CBN Schneidstoffe

l"A *

s @E-®0

Wendeschneidplatten aus hoch halti-
gem CBN (polykristallinem-kubischen
Bornitrid) eignen sich hervorragend
flr das Schruppen und
Schlichten von Grau-
gusswerkstlcken.

Siliziumnitrid Keramiken

dr@E-®0

Hohe Schnittdaten und Schnittge-
schwindigkeiten sind gefordert?
Wendeschneidplatten aus Silizium-
nitrid eignen sich hervorragend fiir
die Bearbeitung von Bauteilen aus
Gusseisen.

Mischkeramiken

bR A

Dieser Verbundschneidstoff besitzt
eine ausgezeichnete VerschleiBfestig-

keit, Kantenstabilitat und Warmharte.

Einsatzgebiete sind die Bearbeitung
von geharteten Stahlen, die Hart-
bearbeitung von Walzen sowie die
Fein- und Mittelschlichtbearbeitung
von Gussteilen.

Oxidkeramiken
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Diese klassischen Schneidstoffe zum
Drehen und Einstechen eignen sich
hervorragend fiir die Bearbeitung von
Grauguss und Spharoguss. DarUber
hinaus eignen sie sich fir Werkstlicke
aus Schleuderguss im glatten Schnitt.

o/ SiIAION Keramiken

SIS

Unter rauen Einsatzbedingungen
ermoglicht dieser Schneidstoff hochste
Schnitt- und Vorschubwerte bei der
Gusseisenbearbeitung. Als beschichtete
Variante sind die Wendeschneidplatten
auch fur die Bearbeitung von\frischem
Gusseisen bestens geeignet.

HRSA Werkstoffe lassen sich mit\diesem
Schneidstoff ebenfalls prozesssicher
zerspanen.

SiC-Whisker verstarkte Keramiken

OHMs iz @

FUr das Drehen, Stechen und Frasen
von HRSA-Werkstoffen (hitzebestan-
digen Superlegierungen), sind unsere
SiC-Whisker verstarkten Keramiken
hervorragend geeignet.

CBN fir harte Werkstoffe

NG iz & M

FUr gehartete Stahle, Sintermetalle
und Hartgusswerkstoffe bieten wir
beschichtete und unbeschichtete
CBN-und Keramikschneidstoffe zum
Drehen, Stechen und Frasen an.
Unsere Solid-CBN-Varianten bieten
besondere Vorteile bei der Umsetzung
prozessverklrzender Bearbeitungs-
strategien beim Drehen.
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Werkzeuge
zum Drehen

Mit unseren Drehwerkzeugen flr die AuBen- und
Innenbearbeitung, unseren Kurzklemmhaltern
sowie unseren modularen Werkzeugwechsel-
systemen lassen sich unterschiedlichste Drehauf-
gaben hochproduktiv, prozessoptimiert und
kostengunstig I6sen.

by CeramTec

DAS ICT-Werkzeugsystem
Wenn Verschlei3 an Klemmfingern die Prozess-
sicherheit oder Qualitat der Bearbeitung
beeintrachtigen, ist unser ICT-Werkzeugsystem
erste Wahl. So sind beispielsweise Spannele-
mente in Hartmetallausfiihrung verfligbar.
Diese erhohen die Prozesssicherheit und die
Lebensdauer des Klemmhalters.

&

Klemmbhalter Bohrstangen

H10 - Die Mulde fiir sicheres Klemmen

Die Muldenform des Typs H10 sorgt fir eine form- und kraftschlissige
Verbindung zwischen Klemmfinger und Schneidplatten. Beim Anziehen
des Klemmfingers wird gleichzeitig die Wendeplatte in den Plattensitz
zurlickgezogen, wodurch eine dufBerst stabile und sichere Klemmung
erreicht wird.

'
N

Kurzklemmbhalter Modulare Werkzeugwechselsysteme

Bei unserem HPC-Werkzeugsystem erfolgt die Kihlschmierstoffzufuhr
durch den Spannfinger. Die Austrittséffnungen sind so platziert, dass
der Kihlschmierstoff direkt in die Wirkzone geleitet wird. Dabei ist ein
Kdhlschmierstoffdruck von bis zu 200 bar maéglich.

Ein weiterer Vorteil der Hochdruckkihlung ist, dass unerwinschte
Bandspane kurz gebrochen werden kénnen.

@ HPC-Tool in Action

by CeramTec
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Von geometrischen Sonderformen der Schneidkorper bis hin zu individuellen
Werkzeugtragern: Wir konstruieren und fertigen auch komplexe Sonderwerkzeuge
in kurzer Zeit - und bleiben dabei unserem Anspruch an hochste Qualitat treu.

Sonderwerkzeuge

Wenn es in der Massen- und Serienfertigung

darum geht, Prozesszeiten zu optimieren und
die Produktivitat zu steigern, kennen wir eine
besonders wirtschaftliche Losung: den Einsatz
von Sonderwerkzeugen.

HSK Aufnahme Schaft Aufnahme

CMS Aufnahme VDI Aufnahme Sondergeometrien

14
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Zerspanung
harter Werkstoffe

Fur die spanende Bearbeitung harter Werkstoffe wie
gehartete Stahle, Sinterstahle oder Hartguss umfasst
unser Werkzeugprogramm Schneidstoffe und Werkzeuge
zum Hartdrehen, Hartstechen und Hartfrasen. Unser
Schneidstoffprogramm bietet eine umfangreiche Auswahl
an beschichteten und unbeschichteten CBN- und Keramik-
Hochleistungssorten fir glatte bis stark unterbrochene
Schnitte sowie Hart-Weichubergange in Standard- und
Sondergeometrien der Wendeschneidplatten. Werden
spezielle Werkzeugausflihrungen bendétigt, sorgt unser
Engineering flr die passenden Werkzeuge zum Drehen,
Stechen und Frasen.

by CeramTec

H10-S Mulde fir Solid
CBN Schneidplatten

Solid CBN zum Drehen harter Werkstoffe
Solid CBN-Wendeschneidplatten bieten eine Reihe von Vorteilen fir
verschiedene Zerspanungsaufgaben:

e Ziehende Schnitte (Abb. 1):
—> Hohe Vorschibe bei hervorragender Oberflachengte
—> Etwa 2/3 der Schneidenlange bei Solid Schneidplatten nutzbar
e Keine Begrenzung der Schneidenlange, dadurch ist eine optimale
Schnittaufteilung und deutlich reduzierte Schnittanzahl maéglich
¢ Hohe Schnittgeschwindigkeiten, da kein Ablten der CBN-Schneidecke erfolgt
e Bearbeitungsart Brahmen: maximale Abtragswerte und drallfreie Oberflachen
in einem Arbeitsschritt
e Hart-Weich-Ubergénge

—— <f—

Abb. 1: Schema
ziehender Schnitt

_g8e

Eingriffslange

lhre Vorteile mit unseren Werkzeugen

e Erhohte Prozesssicherheit * Neue Bearbeitungsstrategien

e KUlrzere Prozessketten o Mischkeramik als alternativer

e Hochste Prozessflexibilitat Schneidstoff

by CeramTec
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Werkzeuge
zum Stechdrehen

Die Stechsysteme von SPK Cutting Tools
ermdglichen neben dem AuBen- und Innenstechen
auch das Radial- und Axialstechen mit seitlichem
Verfahren. Daflir stehen zahlreiche Keramik-, CBN-
und Cermet-Schneidstoffe zur Verfligung.

FUr das Stech- und Profildrehen bieten wir ein
umfassendes Programm an Standard- und Profil-
stechwerkzeugen, auch fir Keilriemenprofile
und Poly-V Profile.

Die Designs fir spezielle Formstechplatten und
Sonderhalter entwickeln und fertigen wir entsprech-
end den spezifischen Anforderungen unserer Kunden.

Beim Stechen mit seitlichem Verfahren spielt unser
RAG-Stechsystem seine Starken aus: Die patentierte
Doppelprismenspannung der Stechplatten ermdglicht
hohe Schnittwerte bei hdchster Prozesssicherheit.




Sonderfraser und Engineering

Besondere Frasaufgaben erfordern besondere Losungen. Daflir steht lhnen unser ‘ HRSA
SPK Cutting Tools Engineering Team zur Verfligung. Ob Frasaufgaben mit Standard-

oder Sonderfrasern: Unsere Experten sorgen fur eine professionelle Ausarbeitung
und wirtschaftliche Umsetzung. Die Fraswerkzeuge werden in eigener Fertigung

Werkzeuge termingerecht hergestellt.
zum Frasen

. Gusseisen

Unser Portfolio umfasst Frassysteme, die

auf die jeweilige Bearbeitungsaufgabe und
Werkstucksituation abgestimmt sind. Unsere
Fraswerkzeuge sind mit negativen oder
positiven Wendeplattengeometrien, mit Keil-
oder Lochspannung fur eine hochproduktive
Frasbearbeitung ausgelegt.

e Planfrasen Schlichten

e Planfrasen Schruppen

e Nutfrasen

e Angussfrasen

e Rampenfrasen

e Schulterfrasen 88°/ 90°
e Hoch-Vorschubfrasen

‘ Harte Werkstoffe

o Helixfrasen

e Besaumen
e Tauchfrasen

e Schulterschrage frasen

SPK 21

by CeramTec



RFOR,
v

Zz bis zu:
O Ve > 1000 m/min
fz> 0,14 mm/z

Werkzeuge
zum Aufbohren

Fir die Bearbeitungsaufgabe Aufbohren bieten wir
leistungsfahige und flexible Werkzeuglésungen:

Je nach Anwendungsfall und Anforderung riisten
wir unsere Aufbohrwerkzeuge mit festen Platten-
sitzen oder Kurzklemmhaltern aus.

Die optimale Anzahl an Plattensitzen sorgt fir
hochste Wirtschaftlichkeit unserer Aufbohrwerk-
zeuge. Fur die Werkzeugaufnahme bieten wir
Schnittstellen in allen gangigen Systemen an.

Das Aufbohren von Werkstlicken aus Gusseisen erfahrt
durch den Einsatz unserer Aufbohrwerkzeugsysteme
und Schneidstoffe eine véllig neue Leistungsdimension:
Es lassen sich Schnittwerte mit v¢ > 1000 m/min und
Vorschiben fz > 0,14 mm/z erreichen und somit Aufbohr-
operationen hochst wirtschaftlich durchfihren.

Weitere Vorteile liegen in den engen Maf- und Form-
toleranzen, die unsere Aufbohrwerkzeuge einhalten.
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SPK Cutting Tools

by CeramTec GmbH
HauptstraBe 56

73061 Ebersbach / Fils, Germany

Phone: +49 7163 166-239
info@spk-tools.de
www.spk-tools.de




