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LKM 880 -
Hochleistungskeramik
zum Frasen

Optimale Zahigkeit kombiniert mit einer hervorragende
VerschleiB3festigkeit machen die Keramiksorte LKM 880 zu
einem Hochleistungsschneidstoff fir das Schruppfrasen von
GJL (GG) und GJS (GGG) Materialien. Die LKM 880 erlaubt
hohe Bearbeitungsgeschwindigkeit durch ihr gutes Ver-
schleiBverhalten. In Folge ergeben sich daraus groBe Zeit-
spanvolumina bei bester Prozesssicherheit. Die erzielbaren
Standmengen kénnen bei der Bearbeitung von Gusseisen-
werkstoffen mit der LKM 880 merklich erhéht werden.
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niedrig Fertigungskosten hoch

CeramTec

Hohere Produktivitat bei gleichzeitiger Senkung der Ferti-
gungszeiten und -kosten — all das bietet die LKM 880 — der
Hochleistungsschneidstoff zur Steigerung der Wertschop-
fung bei der Frasbearbeitung.

Gut zu wissen
¢ hohe Bearbeitungsgeschwindigkeit

e hervorragende VerschleiBfestigkeit
® beste Prozesssicherheit

LKM 880
Schnittdatenempfehlungen

st (GG) Gesamtbereich fZ

Harte (HB) m/min. m/min. mm/z

190 - 210 1000 800 - 1200 0,20 0,1-0,25
220 - 240 800 500 - 1000 0,20 0,1-0,25
250 - 280 650 450 - 750 0,20 0,1-0,25

&5 (GGG) Gesamtbereich fZ

Zugfestigkeit RM m/min. m/min. mm/z
(N/mm?2)
400 - 500 800 600 - 1000 0,16 0,1-0,25
500 - 700 700 500 - 800 0,16 0,1-0,25
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LKM 880
Schneidplatten
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